




















13. Copertura di grande luce con voltine alari.

9. Le grandi coperture

Gli elementi per coperture di grande luce arruolano il
“design” e diventano il prodotto di punta della prefabbri-

cazione italiana.

Vi & stato un famoso antesignano, il siberkul, voltina

iperboloidica di piccolo spessore, sceso dalla Germania
a posarsi, grazie ai concessionari locali, su molte coper-
ture industriali del nostro paese. Era precompresso
con il geniale sistema dei trefoli incrociati posti sulle
direttrici della superficie iperboloidica rigata. Ebbe
una certa fortuna fino agli anni sessanta anche per luci
superiori alle medie in uso all’epoca.

Tra gli anni sessanta e settanta vi & stata la notevole dif-
fusione di un altro tipo di prodotto: 'elemento a Y, spe-
cie di trave di piccoli spessori che, posta distanziata da
quelle contigue, andava a formare la copertura assieme
alle interposte lastre ondulate. Era una soluzione eco-
nomica perché, qualcuno insinuava, si dava poca coper-
tura con tanto interspazio.

Alla fine degli anni ‘80 invece, il successo riservato al
nuovo prodotto immesso nel mercato italiano derivava
da altre qualita. Le voltine di piccolo spessore, con ali lar-
ghe 2,5 m per luci fino a 25 m, sono elementi costosi,
con grande contenuto di analisi strutturale, di tecnolo-
gia produttiva e di progettazione compositiva. La com-
mittenza si era nel frattempo evoluta verso una mag-
giore sensibilita ai pregi formali e li pagava volentieri.
Confesso che, personalmente coinvolto in quegli anni
nella consulenza progettuale di siffatti elementi, non nu-

14. Stabilimento Campagnolo a Vicenza, in costruzione, con travi a Q e voltine a shed di copertura.
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trivo grande fiducia nel loro successo, abituato com’e-
ro a dover combattere con il risparmio del mezzo cen-
timetro di calcestruzzo. Ma i risultati mi hanno dato
torto. I nuovi elementi di pregio per coperture, o i “vo-
latili” come qualcuno li chiama visti i nomi commerciali
spesso ispirati al volo, hanno avuto un’enorme diffusio-
ne nel mercato italiano. Oggi se ne producono da 30 a
40 mila unita all’anno, per 2 o 2,5 milioni di metriquadri
coperti. Presentato al recente congresso di Venezia del
BIBM - Bureau International du Béton Manufacturé,
questo prodotto € parso quello pilt evoluto dell'indu-
stria internazionale dei prefabbricati.

10. Il primato europeo

Oneri ed onori dell'industria italiana che, in base al con-
sumo di cemento, visulta fra i maggiori contribuenti del
BIBM.

Lindustria italiana della prefabbricazione produce oggi
qualcosa come 12 milioni di m® di calcestruzzo manu-
fatturato all'anno, che corrisponde quasi al 14% del con-
sumo nazionale di cemento. In Europa, in termini asso-
luti, siamo ai primissimi posti, mentre, in termini rela-
tivi sul totale dell'industria delle costruzioni, siamo net-
tamente i primi. Fatta eccezione della Spagna, che sta
vivendo il suo “miracolo economico” simile a quello ita-
liano del primo dopoguerra, in nessun paese la prefab-
bricazione ha una cosi rilevante incidenza sul totale
delle opere in calcestruzzo. Ma il primato europeo van-
tato dalla nostra industria non € solo basato sul consu-
mo di cemento: € supportato soprattutto dalla maturita
culturale degli operatori e da una capacita di pronta
innovazione che ci pone all'avanguardia nel progresso
nelle costruzioni rispetto a qualsiasi paese del mondo.
Cito solo alcuni aspetti di questa capacita innovativa. Il
perfezionamento della tecnologia dei calcestruzzi ha
portato molti stabilimenti a produrre correntemente la
classe C60/75, anche se nei calcoli strutturali non puo
essere pienamente utilizzata visto il limite dei 55

15. Prova di carico su prototipo di grande elemento per copertura eseguita ai fini della
messa a punto del progetto strutturale.

N/mm? (cubici) imposto dall’attuale normativa nazio-
nale. Questa sistematica alta resistenza, assieme al si-
stema dei controlli di produzione che garantisce il ri-
spetto dei copriferri minimi, porta ad una superiore du-
rabilita dei prodotti prefabbricati in calcestruzzo.

La ricerca sui nuovi materiali condotta da diverse
aziende vede gia attive produzioni sperimentali “di
frontiera”, come quella dei calcestruzzi delle superiori
resistenze della classe C85/100 ottenuta con opportu-
ne aggiunte (per es. microsilice), quella dei calcestruz-
zi rinforzati con fibre d’acciaio per eminenti impieghi
strutturali, quella dei calcestruzzi con microfibre per
resistenze prossime all’acciaio, quella ancora delle mal-
te con fibre di vetro per pannelli-forma strutturali. Cito
infine, per le tecnologie di produzione, la ricerca sulla
maturazione a microonde dei getti che porta a cicli ope-
rativi di 6 o 8 ore.

Grazie all'attenzione riservatale dalla competente
Commissione CNR nei suoi ultimi anni di intensa atti-
vita, la prefabbricazione dispone ora di una versione
aggiornata delle “sue” Istruzioni, versione licenziata
nel dicembre 1998. Si tratta di un documento d’avan-
guardia, che recepisce i pilt aggiornati criteri della pro-
gettazione strutturale applicata alle diverse tipologie di

153



prodotti, affiancandoli ai corrispondenti requisiti dei
controlli per le produzioni di serie, necessari per la con-
forme esecuzione delle strutture. Le Istruzioni per il pro-
getto, Uesecuzione ed il controllo delle strutture prefabbri-
cate in calcestruzzo - CNR 10025/98 aprono grandi spa-
zi allo sviluppo del settore, fornendo il supporto nor-
mativo (volontario) per la prefabbricazione d’avanguar-
dia degli anni 2000.

Ma il CNR ha elaborato anche un altro importante do-
cumento, quello di supporto per 'aggiornamento delle
Norme tecniche ministeriali del DM 3/12/87. Ci augu-
riamo che questo documento, tanto coerente con le at-
tese di rigore innovativo del nostro Paese, venga rece-
pito dal competente Comitato del Ministero dei LL.PP,
con la salvaguardia della sua autonomia rispetto alle al-
tre norme tecniche, autonomia che ¢ essenziale per I'i-
dentita stessa della struttura prefabbricata.
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